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Hochleistungs-Profilkihlsyteme

Aluminium Technology

TECALEX Kiihlanlagen fiir optimale Die Abkiihlung muss schnell stattfinden, jedoch nicht zu
Festigkeit der Aluminiumprofile schnell, weil sich sonst die Profile zu stark verformen,

und die Masstoleranzen Uberschritten werden.

Die Kiihlung des heissen Aluminiumprofils (ca. 500 °C)
nach der Strangpresse hat hauptsachlich zwei Griinde:
LA |
e Maoglichst schnelle Kuihlung des Profils als O
Vorbereitung fur das Recken und weitere Handling.

¢ In Funktion von Abkulhlgeschwindigkeit (K/s) und
Verweilzeit im Kiihlsystem, verandert sich die
metallurgische Struktur des Aluminiums, was zu
hoherer Festigkeit flhrt.

Bei einfachen Anwendungen (z.B. Bauindustrie)
dominiert der erstgenannte Aspekt. Mit steigender
Marktnachfrage fiir technische Profile gewinnt jedoch
der zweite Aspekt, die Optimierung der metallurgischen
Eigenschaften, immer mehr an Bedeutung.

Abb. 1) verdeutlicht die allgemeinen Randbedingung| /APb- 1) Optimierte Kihlkurve fir hohe Festigkeit bei
eines Kiihlsystems fiir technische Profile. minimaler Verformung

Das TECALEX
Kihlsystem  kombiniert
die Anwendung von
Wasser oder Luft. Die
Anlage ist individuell
gestaltet an die jeweilige
Kundensituation, und
kann leicht an
verschiedene Profiltypen
angepasst werden.

Die folgende Abb. 4
verdeutlicht die Luft- oder
Wasserstréomung im
Innern der Anlage.

Die Auffangwanne kann
in Hohe, hydraulisch an
die unterschiedlichen G
Profilarten angepasst | Abb. 3) Kiihlanlage fiir eine 2200
Abb. 2) 3-D-Ansicht einer Standardanlage werden. MT Strangpresse

Der Deckel kann komplett nach oben gefahren
werden. Dadurch ist der Zugang fir Wartungs-
und Anpassungsarbeiten sehr einfach moglich.

LUFTKUHLUNG

Die Luftkiihlung besteht aus Ventilatoren, die die
Luft mit hoher Geschwindigkeit zu den Ringférmig
angeordneten Austrittsdiisen beférdern.

Die Anstrémung kann individuell angepasst
werden, an das jeweilige Profil.
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Abb. 5) Profile wéhrend der Wasserk(ihlung

Die Wasserdisen sind im gleichen Abstand Uber die
ganze Anlage verteilt, um eine homogene Kiihlung zu
gewabhrleisten.

Die “Kunst” der richtigen Kuhlung besteht darin, ein
System fiir unterschiedliche Geometrien anzupassen.
Die folgende Abb. 6 zeigt zwei sehr verschiedene
Querschnitte.

Die linke Seite zeigt ein symetrisches Profil. Die vier
Dusenstocke (A, B, C und D) kénnen mit gleicher
Intensitat in die gleiche Richtung arbeiten.

Die rechte Seite zeigt ein asymetrisches Profil. Die
grossere Wandstérke erfordert relativ mehr Kuhlung
am rechten Schenkel, im Vergleich zum unteren
Schenkel. Entsprechend werden die Distenstocke
angepasst.
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Fig. 6) Anpassung der Diisen an verschiedene Profile
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Die Kihlanlage darf nicht
isoliert betrachtet werden.
Sie muss an die restlichen
Elemente der Strang-
presslinie, vor allem an
den Puller, angepasst
werden. Weiterhin ist es
empfehlenswert, zusatz-
lich eine Luftkiihlung Uber
und unter einem Grossteil
der Lange des .
Auslaufsystems (s. Abb.
8) zu installieren.
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Strangpresswerk wiinschen, rufen Sie einfach an:
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Abb. 8) Zusétzliche Luftdiisen (iber dem Auslauftisch

Neben Kihlanlagen, stellt TECALEX alle Maschinen und Anlagen flr das

Die Steuerung und Optimierung
des Kihlsystems erfolgt vom
zentralen Steuerpult der

Strangpressanlage aus.

Strangpresswerk  her, indiviuell angepasst and die jeweiligen
Kundenforderungen und and die ortlichen Gegebenheiten. Fir mehr
Information, oder wenn Sie ein spezielles Layout fir Ihr Abb. 9) Zentrales Steuerpult

Jurgen Sturm, +34 670 34 86 79 (Area Manager)

Wir freuen uns auf Ihren Anruf.
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